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漫多罗 –运动中的称重 
依据客观的分析决策，我们有灵活的，个性化的解决

方案，以满足客户任何称重需求。 

 

定制化的需求往往带来成本障碍，而漫多罗恰恰能够

提供高性价比的标准化、模块化的质量控制系统-两

个字：实惠。 

 

漫多罗称重系统的特点是以别人无法匹敌的测量精

度对充填量和完整性进行检查。 

漫多罗称重系统通用性和适应性强，因此可以很轻松

灵活的集成到现有的生产线上。 

 

他们简单的操作以及可靠的工业显示器确保数据的

无差错管理。并可同 PC 或者高阶系统完美匹配，以便

于管理测量数据。 

系统预留适当的控制信号以匹配生产线下游的分拣

系统。 

漫多罗称重系统能够孜孜不倦的守护您的产品质量。 
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全自动动态称重系统产品

描述 
-称重量程最大 60kg（物料重量），更高的称重范围可

以提供定制化需求 

-RS485 数据接口（二线制） 

-高可靠工业触摸屏 

-无极调速，皮带最高速度达到 50 米/分钟（根据不同

机型） 

-运输方向和操作侧可自由选择 

-预留分拣系统接口 

-全不锈钢设计 

 

典型应用 

-完整性检查 

-加注量检查 

-过程质量和重量控制 

-生产过程自动化 

-集成到生产线 
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详细参数 
型号 最 大 称

量 

 

kg 

物 料 最

小 中 心

距离 

mm 

皮 带 速

度 

 

m/min 

皮 带 轴

中心距 

 

mm 

皮 带 宽

度 

 

mm 

物料最大

尺寸 

 

mm（LxW） 

传 送 带

离 地 面

高 度 范

围 

BX6DCP 6 330 15-36 300 200 100x200 400-

1100 

BX6ECP 6 440 15-36 400 200 200x200 400-

1100 

BX6EDP 6 440 15-36 400 300 200x300 400-

1100 

BX6FCP 6 550 15-36 500 200 300x200 400-

1100 

BX6FDP 6 550 15-36 500 300 300x300 400-

1100 

BX35GEP 35 660 15-36 600 400 400x400 400-

1100 

BX35IEP 35 860 15-36 800 400 600x400 400-

1100 

BX35LFP 35 1060 15-36 1000 500 800x500 400-

1100 

BX60MHE 60 1170 15-50 1030 650 800x650 400-

1100 

BX60OHE 60 1370 15-50 1230 650 1000x650 400-

1100 

BX60RHE 60 1570 15-50 1430 650 1200x650 400-

1100 

BX60RKE 60 1570 15-50 1430 900 1200x900 400-

1100 

BX60TKE 60 1770 15-50 1630 900 1400x900 400-

1100 

BX60WKE 60 1970 15-50 1830 900 1600x900 400-

1100 

BX60YKE 60 2170 15-50 2030 900 1800x900 400-

1100 

更高称重范围根据需求定制。 

防爆系列参考以上表格进行选择。 

 

更小规格称量范围请访问漫多罗官方网站 www.mandalacn.com 

或致电+86512-66902220  +8618913132803 由专业工程人员为您贴心推荐合适的产品。 

 

 

 

http://www.mandalacn.com/
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                                                    漫多罗精密机电科技有限公司 

 

                                                        苏州新区马运路 298号 

博济兴华科技园 

 

Phone：+86512-66902220 

Fax：  +86512-66902221 

                                                     manager@mandalacn.com 

                                                     www.mandalacn.com  


